土建工程质量控制点等级划分表
	序号
	质量控制点检查、检测项
	执行依据或规范
	质量检查要点
	质量记录及格式文本号
	控制等级
	备注

	1
	地基基础

	1.1
	土方工程
	

	1.1.1
	测量定位
	《建筑地基基础工程施工质量验收规范》（GB50202-2002）
施工方案
	坐标、高程的原始依据，测量成果。
	工程定位测量记录SH/T3503-J203
	AHR
	

	1.1.2
	项目场地平整
	
	方格网的制定，标高的验收；土方机械的选型 ；堆放场地、运输线路的选择。
	验收记录
	AW
	

	1.1.3
	基槽、基坑土方开挖
	
	标高、长度、宽度、边坡、基底土性。
	土方开挖工程检验批质量验收记录010101
	BR
	

	1.1.4
	地基验槽
	
	基底土性、标高、开挖尺寸等
	地基验槽记录SH/T3503-J201
	AHR
	

	1.1.5
	土方回填
	
	土方分层夯实系数、垃圾的清理
	土方回填工程检验批质量验收记录010102
	BR
	

	1.1.6
	 土方工程验收
	《建筑工程施工质量统一验收标准》（GB50300-2001）
	原材料质量合格证和质量合格签定文件；半成品合格证书；施工记录及隐蔽工程验收文件；检测试验和见证取样文件；其它必须提供的文件和记录
	分部（子分部）工程验收记录F.0.1
	AHR
	

	1.2
	地基处理

	1.2.1
	土工合成材料地基
	
	土工合成材料强度、土工合成材料延伸率、地基承载力（检查检测报告）
	检测报告，土工合成材料地基检验批质量验收记录010303
	AWR
	

	1.2.2
	水泥土搅拌桩地基
	
	水泥及外加剂质量；机头提升速度；水泥浆或水泥的注入量；桩体强度；瞬时检测并记录出粉量的粉体计量装置仪及搅拌记录仪、桩体、桩径；地基承载力。
	水泥土搅拌桩地基检验批质量验收记录010314。
	BR
	

	1.2.3
	地基处理工程验收
	《建筑工程施工质量统一验收标准》GB50300-2001
	原材料质量合格证和质量合格签定文件；半成品合格证书；施工记录及隐蔽工程验收文件；检测试验和见证取样文件；其它必须提供的文件和记录
	分部（子分部）工程验收记录F.0.1
	AHR
	

	1.3
	桩基

	1.3.1
	桩基础施工准备
	《建筑地基基础工程施工质量验收规范》（GB50202-2002）
《建筑桩基技术规范》（JGJ94-2008）
施工组织设计或施工方案
	桩位、桩的编号、施工顺序；成桩机械的选型；成桩机械合格的签定；水泥、砂石、钢筋等原材料的检验；混凝土配合比；砼试块的留置计划；泥浆的制备、排放方案。
	机械、材料报验表，材料检测报告。
	BR
	

	1.3.2
	灌注桩混凝土施工
	
	桩的嵌岩深度、摩擦桩桩长、钢筋笼长度、桩体质量、承载力。充盁系数出现异常时（过大、过小）
	相关检测、处理报告，混凝土灌注桩检验批质量验收记录010406；。
	AWR
	

	1.3.3
	灌注桩混凝土施工
	
	冬季混凝土施工入模温度；钢筋笼的加工、连接、安装；泥浆比重、充盁系数大小；混凝土配合比、混凝土坍落度，桩顶标高。导管的检查。
	混凝土灌注桩钢筋笼检验批质量验收记录010405，混凝土灌注桩检验批质量验收记录010406 
	BR
	

	1.3.4
	水下混凝土的灌注
	
	第二次进行孔深、孔径、垂直度、桩位、沉渣厚度、导管的安装；导管的密封性检查。
	混凝土灌注桩检验批质量验收记录010406； 
	BR
	

	1.3.5
	桩基工程验收和交接
	
	桩数、桩位偏差、桩顶标高、钢筋笼标高、桩基承载力；其它必须提供的文件和记录。
	隐蔽工程验收记录，交接记录和相关的检测报告
	AHR
	

	1.4
	桩承台施工

	1.4.1
	基坑开挖和回填
	《建筑地基基础工程施工质量验收规范》（GB50202-2002）

《建筑桩基技术规范》（JGJ94-2008）

施工组织设计或施工方案
	边坡支护形式、降水措施、挖土方案、运土路线及堆土位置；确保挖土机械不得损坏桩体；填土清除垃圾、分层夯实。
	土方开挖工程检验批质量验收记录010101；土方回填工程检验批质量验收记录010102 
	BR
	

	1.4.2
	桩头破除
	
	破除工具的选型、破除的方式，钢筋的保护，桩体混凝土的保护；被破除桩头混凝土清除。
	监理日志；施工日志
	BR
	

	1.4.3
	钢筋原材料
	
	钢筋进场时应按规定抽取试件作力学性能试验，
	钢筋原材料检验批质量验收记录010601
	BR
	

	1.4.4
	钢筋的加工
	
	受力钢筋的弯钩和弯折；箍筋弯钩形式。
	钢筋加工检验批质量验收记录010602


	BR
	

	1.4.5
	钢筋的连接
	
	纵向受力钢筋的连接方式；机械连接和焊接接头的力学性能；
	钢筋连接检验批质量验收记录010602

	BR
	

	1.4.6
	钢筋的安装
	
	受力钢筋的品种、级别。规格和数量；机械连接、焊接的接头面积百分率，钢筋弯起点位置（mm）；绑扎搭接接头面积百分率和搭接长度。柱或上部工程插筋。
	钢筋安装检验批质量验收记录010604
	AWR
	

	1.4.7
	模板安装
	
	模板的拼装、接缝；木模板湿润；模板与混凝土的接触面应清理干净并涂刷隔离剂；模板内的杂物应清理；隔离剂不得沾污钢筋。大体积混凝土模板侧压力、保温计算。
	模板安装工程检验批质量验收记录010601和施工方案。
	BR
	

	1.4.8
	模板安装
	
	大体积混凝土模板侧压力、保温计算；模板支撑架计算；大体积混凝土模板安装。
	模板安装工程检验批质量验收记录010601，或施工方案，施工日志
	AWR
	

	1.4.9
	模板拆除
	
	混凝土强度应能保证其表面及棱角不受损伤。             
	模板拆除工程检验批质量验收记录010601
	BR
	

	1.4.10
	承台混凝土的浇注
	
	承台混凝土应一次性浇注完成，混凝土配合比、混凝土试块的留置，
	混凝土施工检验批质量验收记录010603
	BR
	

	1.4.11
	承台混凝土养护
	
	混凝土养护：措施、开始时间、结束时间、方式、保温、保湿；大体混凝土内部冷水循环系统。
	混凝土施工检验批质量验收记录010603，
	B
	

	1.4.12
	桩承台验收
	《建筑工程施工质量统一验收标准》GB50300-2001
	原材料质量合格证和质量合格签定文件；半成品合格证书；施工记录及隐蔽工程验收文件；检测试验和见证取样文件；其它必须提供的文件和记录
	分部（子分部）工程验收记录F.0.1
	AHR
	

	2
	基础和主体结构

	2.1
	混凝土基础和混凝土结构

	2.1.1
	模板安装(含预制构件)工程
	《混凝土结构工程施工质量验收规范》（GB50204—2002）
施工（运输）方案

设备吊装方案

	模板支撑、立柱位置和垫板，模板起拱高度，预埋件、预留孔的位置，模板的拼装、接缝；木模板湿润；模板与混凝土的接触面应清理；模板内的杂物应清理；隔离剂不得沾污钢筋。大体积混凝土模板侧压力、保温计算。
	施工记录，处理方案，
模板安装(含预制构件)工程检验批质量验收记录010601（1）/020101（1）/020106（1）
	BR
	

	2.1.2
	模板安装工程
	
	大体积混凝土模板侧压力计算和安装验收；大体积混凝土模板支撑架的计算和安装验收；冬季混凝土施工模板保温的计算和安装验收；混凝土表面有装饰效果的模板安装验收。进口设备、重要的、大型设备基础定位模板的制作和安装
	模板安装工程检验批质量验收记录010601（1）/020101（1）/020106（1）
	AWR
	

	2.1.3
	模板拆除工程
	
	底模及其支架拆除时的混凝土强度；后张法预应力构件侧模和底模的拆除时间；后浇带拆模和支顶。
	模板拆除工程检验批质量验收记录010601（2）/020101（2）
	BR
	

	2.1.4
	钢筋原材料
	
	力学性能检验；抗震用钢筋强度实测值.
	钢筋原材料检验批质量验收记录010602（1）/020102（1）
	BR
	

	2.1.5
	钢筋加工


	
	受力钢筋的弯钩和弯折；箍筋弯钩形式。
	钢筋加工检验批质量验收记录010602（2）/020102（2）
	BR
	

	2.1.6
	钢筋连接

	
	纵向受力钢筋的连接方式；机械连接和焊接接头的力学性能；
	钢筋连接检验批质量验收记录010602（3）( 020102（3）
	BR
	

	2.1.7
	钢筋安装
	
	受力钢筋的品种、级别。规格和数量；机械连接、焊接的接头面积百分率，钢筋弯起点位置（mm）；绑扎搭接接头面积百分率和搭接长度。
	钢筋安装检验批质量验收记录010602（4）/020102（4）
	BR
	

	2.1.8
	混凝土原材料
	
	水泥进场检验；砂、石子的进场检验；外加剂质量及应用。
	混凝土原材料检验批质量验收记录010603（1）/020103（2）
	BR
	

	2.1.9
	混凝土配合比设计
	
	普通混凝土配合比设计，抗冻、抗渗、高强、大体积的混凝土配合比设计
	混凝土配合比设计检验批质量验收记录010603（2）/020103（2）
	AHR
	

	2.1.10
	混凝土配合比设计
	
	普通混凝土配合比设计；施工配合比的调整；抗冻、抗渗、高强、大体积的混凝土配合比设计
	混凝土配合比设计检验批质量验收记录010603（2）/020103（2）
	BR
	

	2.1.11
	混凝土施工


	
	混凝土试块留置和留置计划；混凝土运输、浇筑及间歇时间；施工缝留置位置和处理。
	混凝土施工检验批质量验收记录010603（3）/020103（3）
	BR
	

	2.1.12
	现浇结构外观质量
	
	一般缺陷
	现浇结构外观质量检验批质量验收记录010603（4）/020105（1）； 
	BR
	

	2.1.13
	现浇结构外观质量
	
	严重缺陷
	现浇结构外观质量检验批质量验收记录010603（4）/020105（1）；
	AHR
	

	2.1.14
	现浇结构尺寸偏差
	
	不应有影响结构性能和使用功能的尺寸偏差；对超过尺寸允许偏差且影响结构性能和安装、使用功能的部位，应由施工单位提出技术处理方案，并经监理(建设)单位认可后进行处理。对经处理的部位，应重新检查验收； 轴线位置、垂直度、电梯井、预埋件位置等
	现浇结构尺寸偏差检验批质量验收记录010603（5）/020105
	BR
	

	2.1.15
	混凝土设备基础尺寸偏差
	
	不应有影响结构性能和使用功能的尺寸偏差；对超过尺寸允许偏差且影响结构性能和安装、使用功能的部位，如果有对经处理的部位，应重新检查验收。坐标位置，不同平面标高、预埋地脚螺栓（孔），垂直度等
	混凝土设备基础尺寸偏差检验批质量验收记录010603（6）和处理方案
	BR
	

	2.1.16
	混凝土养护
	
	养护时间、方式；保温、保湿的材料。
	施工日志或施工记录
	B
	

	2.1.17
	设备基础验收
	
	尺寸偏差、标高、轴线；预留孔、预埋件中心位置；混凝土强度等级。
	验收记录
	AHR
	

	2.1.18
	设备基础交接
	
	相互检验。
	交接记录
	AWR
	

	2.1.19
	混凝土基础或主体结构验收
	《建筑工程施工质量统一验收标准》GB50300-2001
	对大量的分批验收钢结构安装基础，确保钢结构形成稳定结构单元；安全和功能检验；观感质量验收；质量控制资料。
	分部（子分部）工程验收记录F.0.1
	AHR
	

	2.2
	砌体结构(含基础) 

	2.2.1
	砌体工程
	《砌体工程施工质量验收规范》（GB50203—2002）
	水泥安定性复验；不同品种不得混合使用；外加剂的使用；砌体质量等级控制。冬季施工砌体用砖或其它块材不得遭水浸冻；拌制用砂不得含有冰块。拉结筋或后置拉结筋等。
	各种砌体验收记录或相关检测报告
	BR
	

	2.2.2
	砖砌体工程
	
	砖强度等级；砂浆强度等级；斜槎留置；直槎拉结钢筋及接

槎处理；砂浆饱满度；垂直度(每层)；轴线位移；组砌方法；拉结筋或后置拉结筋等。
	砖砌体工程检验批质量验收记录010701/020301


	AWR
	

	2.2.3
	混凝土小型空心砌块砌体工程
	
	小砌块强度等级；砂浆强度等级水平灰缝饱满度；竖向灰缝饱满度；轴线位移垂直度(每层)。承重墙体严禁使用断裂小砌块；小砌块应底面朝上反砌于墙上。
	混凝土小型空心砌块砌体工程检验批质量验收记录010702/020302
	BR
	

	2.2.4
	配筋砌体工程（防爆墙）
	
	钢筋品种规格数量；、砂浆强度；马牙槎及拉结筋或后置拉结筋；垂直度（每层）。
	配筋砌体工程检验批质量验收记录010703/020305
	BR
	

	2.2.5
	填充墙砌体工程
	
	砂浆强度等级；块材强度等级；梁底砌法。
	填充墙砌体工程检验批质量验收记录020304
	BR
	

	2.2.6
	砌体结构基础或主体验收
	《建筑工程施工质量统一验收标准》GB50300-2001
	原材料质量合格证和质量合格签定文件；半成品合格证书；施工记录及隐蔽工程验收文件；检测试验和见证取样文件；安全和功能检查；其它必须提供的文件和记录
	分部（子分部）工程验收记录F.0.1
	AHR
	

	2.3
	钢结构

	2.3.1
	钢结构(钢构件焊接)
	《钢结构工程施工质量验收规范》（GB50205—2001）

焊接工艺评定


	焊接材料品种、规格；组合焊缝尺寸；焊缝表面缺陷；材料匹配；焊工证书；焊接工艺评定；内部缺陷。
	钢结构(钢构件焊接)分项工程检验批质量验收记录010901/020401
	BR
	

	2.3.2
	钢结构(钢构件焊接)
	
	焊工证书；焊接工艺评定；内部缺陷。
	探伤报告。
	AW
	

	2.3.3
	钢结构(普通紧固件连接)
	
	普通螺栓作为永久性螺栓连接时对螺栓实物复验；匹配及间螺栓紧固距。
	钢结构(普通紧固件连接)分项工程检验批质量验收记录010903/020403
	BR
	

	2.3.4
	钢结构(高强度螺栓连接)
	
	成品进场检查；扭矩系统或预拉力复验；抗滑移系数试验；初拧、复拧扭矩；终拧扭矩；磨擦面外观；扩孔控制。
	钢结构(高强度螺栓连接)分项工程检验批质量验收记录010904/020404和旁站记录
	BR
	

	2.3.5
	钢结构(高强度螺栓连接)
	
	扭矩系数或预拉力复验；抗滑移系数试验；终拧扭矩值及计算
	相应实验和检测报告；计算书
	AW
	

	2.3.6
	钢结构(零件及部件加工)
	
	材料品种、规格；钢材复验；切面质量；矫正和成型；切面、矫正和成型的温度控制；制孔；制孔精度；构件的醒目编号。
	钢结构(零件及部件加工)分项工程检验批质量验收记录010905/020405
	BR
	

	2.3.7
	钢结构（构件组装）


	
	吊车梁和吊车桁架、挠度、焊缝、拼接检查；端部铣平精度；顶紧接触面面积检查；外形尺寸（安装孔的距离、连接处的几何尺寸、受压构件的弯曲矢高）。
	钢结构（构件组装）分项工程检验批质量验收记录020406 


	BR
	

	2.3.8
	钢结构（构件组装）
	
	吊车梁和吊车桁架挠度、焊缝、拼接检查；端部铣平精度；、检查。
	施工记录或施工日志相关的探伤报告
	AW
	

	2.3.9
	钢结构(预拼装)
	
	用试孔器对高强度螺栓和普通螺栓孔进行100%的检查。
	钢结构(预拼装)分项工程检验批质量验收记录020407
	BR
	

	2.3.10
	钢结构（单层结构安装）
	
	基础轴线、标高、支承面、地脚螺栓、剪力孔复测；座浆垫板、杯口尺寸、构件验收；顶紧接触面；垂直度、侧弯曲等。
	钢结构（单层结构安装）分项工程检验批质量验收记录020408
	BR
	

	2.3.11
	钢结构（单层结构安装）
	
	基础交接；构件验收
	交接记录或验收记录
	AWR
	

	2.3.12
	钢结构(多层及高层结构安装)
	
	基础轴线、标高、支承面、地脚螺栓、剪力孔复测；座浆垫板、杯口尺寸、构件验收；顶紧接触面；垂直度、侧弯曲等
	钢结构(多层及高层结构安装)分项工程检验批质量验收记录020409
	BR
	

	2.3.13
	钢结构(多层及高层结构安装)
	
	基础交接；构件验收
	交接记录或验收记录
	AWR
	

	2.3.14
	钢结构（防腐涂料涂装）
	
	生产厂家，钢结构表面清理（除锈等级）；涂层厚度（测厚仪）
	钢结构（防腐涂料涂装）分项工程检验批质量验收记录020412
	BR
	

	2.3.15
	钢结构（防腐涂料涂装）
	
	原材料品牌；表层颜色的统一。
	施工日志或相关会议纪要
	AWR
	

	2.3.16
	钢结构（防火涂料涂装）
	
	涂料品种必须有国家权威机构检测合格的产品，生产厂家；粘钉的分布数量，钢丝网的铺设，原材料的复验，厚度的检查。
	钢结构（防火涂料涂装）分项工程检验批质量验收记录020413
	AWR
	

	2.3.17
	钢结构（防火涂料涂装）
	
	防火涂料的品种；生产厂家；原材料的复验；粘钉的分布；钢丝网的铺设；厚度的控制。
	钢结构（防火涂料涂装）分项工程检验批质量验收记录020413。
	BR
	

	2.3.18
	钢结构构件的运输、存放
	
	运输的临时支撑点的设置，现场的存放顺序和存放点
	监理日志、施工方案。
	BR
	

	2.3.19
	钢结构主体验收
	《建筑工程施工质量统一验收标准》GB50300-2001
	分段、分设备支撑部位或分层次或分刚度单元等；资料的完善；安全和功能检查；最终验收（原材料质量合格证和质量合格签定文件；半成品合格证书；施工记录及隐蔽工程验收文件；检测试验和见证取样文件；安全和功能检查；其它必须提供的文件和记录）。
	分段验收的会议纪要；分部（子分部）工程验收记录F.0.1
	AHR
	

	3.1
	地面

	3.1.1
	基土
	《建筑地面工程施工质量验收规范》（GB 50209—2002）

《民用建筑工程室内环污染控制规范》（GB50325—2001）
	基土严禁用淤泥、腐植土、冻土、耕植土、膨胀土和含有有机物质大于8%的土作为填土；基土应均匀密实。
	基土检验批质量验收记录：030101
	BR
	

	3.1.2
	砂、砂石、碎石、碎砖垫层
	
	砂、石不得含有有机杂质；碎石强度均匀，碎砖不得含有酥脆的砖。
	砂、砂石、碎石、碎砖垫层检验批质量验收记录030103
	BR
	

	3.1.3
	找平层
	
	有防水要求的建筑地面工程的立管、套管、地漏处检查（不得漏水）；地面坡向正确、无积水；找平层质量。
	找平层检验批质量验收记录030104
	BR
	

	3.1.4
	填充层
	
	填充层材料铺平拍实，厕浴间严禁用建筑垃圾填充。
	填充层检验批质量验收记录030106
	BR
	

	3.1.5
	水泥混凝土整体面层工程
	
	混凝土强度等级；与基层结合牢固、无空鼓、裂缝。（400cm2）
	水泥混凝土整体面层工程检验批质量验收记录030107
	BR
	

	3.1.6
	 地面验收
	
	原材料质量合格证和质量合格签定文件；施工记录及隐蔽工程验收文件；检测试验和见证取样文件；其它必须提供的文件和记录。、
	分部（子分部）工程验收记录F.0.1
	AHR
	

	3.2
	抹灰

	3.2.1
	一般抹灰工程
	《建筑装饰装修工程质量验收规范》（GB50210—2001）

《民用建筑工程室内环污染控制规范》（GB50325—2001）
	石灰膏的熟化期，基层清理、抹灰厚度、不同材质基面钢丝网的铺设；砖砌基面要充分浇水湿润；冲筋打饼控制平整度、垂直度。细部（滴水线、棱角、接槎），分格缝。阴阳角方正
	一般抹灰工程检验批质量验收记录030201
	BR
	

	3.2.2
	一般抹灰工程
	
	抹灰样板块或板样品间见证；基层清理、抹灰厚度、不同材质基面钢丝网的铺设；砖砌基面要充分浇水湿润；冲筋打饼的平整度、垂直度。
	施工记录
	AHFR
	

	3.2.3
	装饰抹灰工程
	
	基层处量（清理、厚度、不同材质基面钢丝网的铺设；砖砌基面要充分浇水湿润；冲筋打饼控制平整度）。水刷石石粒均匀、接槎、无掉粒；斩假石深浅、有无漏剁处；干粘石露浆、漏粘。阴阳角方正
	装饰抹灰工程检验批质量验收记录030202
	BR
	

	3.2.4
	装饰抹灰工程
	
	样品块见证；基层处量（清理、厚度、不同材质基面钢丝网的铺设；砖砌基面要充分浇水湿润
	施工记录
	AHF
	

	3.2.5
	清水砌体勾缝工程
	
	清水砌体勾缝应无漏勾，灰缝应颜色一致，砌体表面应洁净。
	清水砌体勾缝工程检验批质量验收记录030203
	BR
	

	3.2.6
	抹灰工程验收
	
	原材料质量合格证和质量合格签定文件；施工记录及隐蔽工程验收文件；检测试验和见证取样文件；其它必须提供的文件和记录。、
	分部（子分部）工程验收记录F.0.1
	AHR
	

	3.3
	门窗

	3.3.1
	金属门窗安装工程
	
	品种、类型、规格、性能、开启方向、安装位置、连接方式及铝合金型材壁厚；金属门窗填嵌、密封处理
	金属门窗安装工程检验批质量验收记录030302

	BR
	

	3.3.2
	塑料门窗安装
	
	品种、材质、规格、颜色、试样、生产厂家（品牌），尺寸、开启方向、安装位置、连接方式及填嵌密封处理，内衬增强型钢，门窗扇使用性能及配件（开启灵活，关闭严密，无倒翘）
	塑料门窗安装检验批质量验收记录030303

	BR
	

	3.3.3
	塑料门窗安装
	
	样品见证；品种、材质、规格、颜色、试样、生产厂家（品牌）。
	施工记录
	AHFR
	

	3.3.4
	特种门安装工程
	
	特种门的质量和各项性能（防火、防爆、防盗）；品种、类型、规格、尺寸、开启方向、安装位置；安装牢固；配件，机械装置、自动装置或智能化装置的检查。
	特种门安装工程检验批质量验收记录030304
	BR
	

	3.3.5
	特种门安装工程
	
	样品见证；防火、防爆门的生产厂家（必须是消防部门认可的），品种、规格、类型，安装位置等
	施工记录
	AHFR
	

	3.3.6
	门窗玻璃安装工程
	
	品种、规格、尺寸、色彩、涂膜朝向、玻璃压条。
	门窗玻璃安装工程检验批质量验收记录030305
	BR
	

	3.3.7
	门窗工程验收
	
	原材料质量合格证和质量合格签定文件；施工记录及隐蔽工程验收文件；检测试验和见证取样文件；其它必须提供的文件和记录。、
	分部（子分部）工程验收记录F.0.1
	AR
	

	3.4
	吊顶

	3.4.1
	暗龙骨吊顶工程明龙骨吊顶工程，
	《建筑装饰装修工程质量验收规范》（GB50210—2001）

《民用建筑工程室内环污染控制规范》（GB50325—2001）
	重型灯具、电扇及他重型设备严禁安装在吊枯工程的龙骨上；饰面材质、品种、规格、图案、颜色；造型等，吊杆、龙骨的规格、材质、安装间距及连接方式等；防火、防腐、防虫处理。
	暗（明）龙骨吊顶工程检验批质量验收记录030401
	BR
	

	3.4.2
	暗龙骨吊顶工程，明龙骨吊顶工程
	
	样品见证；重型灯具、电扇及他重型设备严禁安装在吊枯工程的龙骨上；饰面材质、品种、规格、图案、颜色；造型等，吊杆、龙骨的规格、材质。防火、防腐、防虫处理。
	施工记录
	AHFR
	

	3.5
	涂饰

	3.5.1
	涂饰工程
	《建筑装饰装修工程质量验收规范》（GB50210—2001）

《民用建筑工程室内环污染控制规范》（GB50325—2001）
	样品板块或样板间见证；材料品种、型号、性能套色、花纹、颜色、图案等
	施工记录
	AHFR
	

	3.5.2
	水性涂料涂饰工程
	
	材料质量；涂料颜色；基层处理；涂饰质量

	水性涂料涂饰工程（薄涂料）检验批质量验收记录030801
	BR
	

	3.5.3
	溶剂型涂料涂饰工程（色漆）
	
	品种、型号、性能；颜色、图案；基层处理；涂饰质量；
	溶剂型涂料涂饰工程（色漆）检验批质量验收记录030804
	BR
	

	3.5.4
	溶剂型涂料涂饰工程（清漆）
	
	品种、型号、性能；颜色、图案；基层处理；涂饰质量；
	溶剂型涂料涂饰工程（清漆）检验批质量验收记录030805
	BR
	

	4
	建筑屋面

	4.1
	屋面找平层
	《屋面工程质量验收规范》（GB50207—2002）
	找平层材料配合比；屋面排水坡度；找平层的分格缝的位置和间距；找平层的平整度；找平层与突出屋面结构交接处和基层转角处的做法等
	屋面找平层检验批质量验收记录040102/040202
	BR
	

	4.2
	屋面保温层
	
	保温层的含水率；保温层材质。保温层的铺设。
	屋面保温层检验批质量验收记录040102/040202
	AR
	

	4.3
	屋面卷材防水层
	
	卷材及配套材料质量；卷材防水层渗漏情况检验；卷材防水层在屋面在细部做法。
	屋面卷材防水层检验批质量验收记录040103
	AR
	

	4.4
	屋面涂膜防水层
	
	涂膜材料质量情况；渗漏情况检验；涂膜防水层屋面细部做法
	屋面涂膜防水层检验批质量验收记录040203
	AR
	

	4.5
	屋面工程验收
	
	原材料质量合格证和质量合格签定文件；施工记录及隐蔽工程验收文件；检测试验和见证取样文件；其它必须提供的文件和记录。
	分部（子分部）工程验收记录F.0.1
	AHR
	

	5
	工程验收

	5.1
	分项工程
	《建筑工程施工质量统一验收标准》（GB50300-2001）
	
	分项工程质量验收表E.0.1
	BR
	

	5.2
	分部（子分部）
	
	
	分部（子分部）工程验收记录F.0.1
	AHR
	

	5.3
	施工现场质量管理检查
	
	
	施工现场质量管理检查记录A.0.1
	BR
	

	5.4
	单位（子单位）工程质量竣工验收
	
	
	单位（子单位）工程质量竣工验收记录G.0.1-1
	AHR
	

	5.5
	单位（子单位）工程控制资料核查
	
	
	（子单位）工程安全和单位功能检验

资料核查及主要功能抽查记录G.0.1-3
	AHR
	

	5.6
	单位（子单位）工程安全和功能检验资料核查及主要功能抽查
	
	
	单位（子单位）工程质量控制资料核查记录G.0.1-2
	AHR
	

	5.7
	单位（子单位）工程观感质量
	
	
	单位（子单位）工程观感质量检查记录G.0.1-4
	AHR
	


静设备工程质量控制点等级划分表
	序号
	质量控制点检查、检测项
	执行依据或规范
	质量检查要点
	质量记录及格式文本号
	控制等级
	备注

	1
	文件资料
	《石油化工建设工程项目施工过程技术文件规定》（SH/T3543-2007）


	图纸会审

设计交底


	施工图核查记录 G110 技术交底记录   G111 
	AHR
	

	2
	施工文件审查
	施工图纸

技术标准

程序文序
	施工组织设计

施工方案
设备、工机具计划
	
	AH
	

	3
	施工资料准备审查
	《施工组织设计》

《钢制压力容器》（GB150-1998）

《现场设备、工业管道焊接工程施工及验收规范》（GB50236-1998）
	焊接工艺评定（PQR）

关键工艺技术方案

受压元件工艺卡片编制
	
	AH
	现场组焊或制造厂制做

	4
	人员资格
	《钢制压力容器焊接规程》（JB4709-2000）

《石油化工建设工程项目施工过程技术文件规定》（SH/T3543-2007）

《石油化工建设工程项目交工技术文件规定》SH/T3503-2007
	焊工资格审查

无损检测人员资格审查


	特种设备作业人员登记表 G107

特殊工种作业人员登记表 G108

合格焊工登记表 J113

无损检测人员登记表J114
	AHR
	

	5
	材料采购
	《钢制压力容器》（GB150-1998）

《球形储罐施工及验收规范》（GB50094-98）
	质量证明文件
	设备/材料质量证明文件一览表 G114
	BR
	

	6
	材料及半成品开箱检验
	《石油化工建设工程项目交工技术文件规定》SH/T3503-2007
	设备开箱检验
	开箱检验记录（一）、(二) J115A/B
	AHR
	

	21
	设备整体安装
	施工图纸

设备安装方案

《钢制压力容器》（GB150-1998）

《石油化工建设工程项目交工技术文件规定》（SH/T3503-2007）

《石油化工换热设备施工及验收规范》（SH3532-2005T）

《石油化工钢制塔，容器现场组焊施工工艺标准》

（SH3524-1999 ）

《球形储罐施工及验收规范》（GB50094-98）
	垂直度、水平度、滑动端螺栓尺寸、垫铁隐蔽                                                                                     
	二次灌浆记录 G116

球形储罐支柱检查记录 G718

球形储罐焊后几何尺寸检查记录 G719

隐蔽工程记录J111

垫铁隐蔽记录J130

立式设备安装检验记录J314 

卧式设备安装检验记录J315

催化反应/沉降器附件安装检验记录J318
	AHR
	

	22
	设备分段安装
	《球形储罐施工及验收规范》（GB50094-98）

《石油化工钢制塔，容器现场组焊施工工艺标准》

（SH3524-1999 ）

《立式储罐的施工规范》（GB128-2005）

《石油化工建设工程项目施工过程技术文件规定》

（SH/T3543-2007）

《石油化工建设工程项目交工技术文件规定》（SH/T3503-2007）
	错边量
	立式设备安装检验记录   J314 
压力容器外观及几何尺寸检验报告 G711

球形储罐预制件检查记录  支柱 G715

球形储罐组装尺寸检查记录（二）G717

球形储罐支柱检查记录 G718

球形储罐焊后几何尺寸检查记录 G719
现场组焊设备焊接工作记录 G349
射线检测报告（一）、（二）J122-1/2

立式圆筒形储罐组装质量检验记录 J320
	AWR
	

	
	
	
	垂直度、支撑圈水平度
	
	AWR
	

	
	
	
	组对方位
	
	B
	

	
	
	
	内件吊装，上段罐体吊装就位
	
	CR
	

	
	
	
	焊接外观
	
	AWR
	

	
	
	
	RT检验
	
	AWR
	

	23
	设备热处理
	《钢制压力容器》（GB150-1998）

《立式储罐的施工规范》（GB128-2005）

《球形储罐施工及验收规范》（GB50094-98）

《现场设备，工业管道焊接工程施工及验收规范》（GB50236-1998）

《石油化工建设工程项目交工技术文件规定》（SH/T3503-2007）   
	热处理温度曲线
	设备热处理报告 G720

常压设备热处理报告J330
	AWR
	

	24
	设备试压
	施工方案

《钢制压力容器》（GB150-1998）

《石油化工建设工程项目交工技术文件规定》（SH/T3503-2007）
	试验压力检查

换热设备吹扫干净检查
	压力试验检验报告G710

立式圆筒形储罐试验记录 J321

换热设备耐压和严密性试验记录 J328

设备耐压/严密性试验记录 J329
	 AHR
	

	25
	设备内件安装
	 《石油化工钢制塔，容器现场组焊施工工艺标准》

（SH3524-1999 ）

《石油化工建设工程项目施工过程技术文件规定》

（SH/T3543-2007）
	塔盘水平度
	塔盘安装检验记录J316

设备填充检验记录J317

催化再生器附件安装检验记录 J319
	AWR
	

	26
	设备封闭前检查
	《石油化工建设工程项目交工技术文件规定》（SH/T3503-2007）
	内洁
	隐蔽工程记录 J111
	AHR
	

	27
	涂装
	《石油化工设备和管道涂料防腐蚀技术规范》（SH3022-2003）

《石油化工建设工程项目施工过程技术文件规定》

（SH/T3543-2007）

《石油化工建设工程项目交工技术文件规定》（SH/T3503-2007）
	油漆/涂料检查
涂膜厚度检测
	防腐绝缘层电火花检测报告 G115
防腐工程质量验收记录 J116
	AWR
	

	28
	质量检验评定
	《石油化工设备安装工程质量检验评定标准》（SH3514-2001）
	容器类设备本体组装
	分项工程质量检验评定表P603
	AWR
	

	
	
	
	容器类设备现场焊接
	分项工程质量检验评定表P604
	AWR
	

	
	
	
	
	分项工程质量检验评定表P1307
	AWR
	

	29
	交工验收
	《石油化工建设工程项目施工过程技术文件规定》

（SH/T3543-2007）

《现场设备，工业管道焊接工程施工及验收规范》（GB50236-1998）
	设备整体检验

交工资料整理
	工序交接记录 G112
	AHR
	


动设备工程质量控制点等级划分表
	序号
	质量控制点检查、检测项
	执行依据或规范
	质量检查要点
	质量记录及格式文本号
	控制等级
	备注

	1
	机泵安装

	1.1
	技术文件
	《石油化工设备混凝土基础工程施工及验收规范》（SH3510-2000）
《机械设备安装工程施工及验收通用规范》（GB50231-1998）
《压缩机、风机、泵安装工程施工及验收规范》（GB50275-1998）
《石油化工机器设备安装工程施工及验收通用规定》（SH/T3538-2005）
《石油化工泵组施工及验收规范》
（SH/T3541-2007）
《石油化工建设工程项目交工技术文件规定》（SH/T3503-2007）
《石油化工建设工程项目施工过程技术文件规定》（SH/T3543-2007）
	1核查设计文件、制造厂技术文件
2有关施工规范
	施工图核查记录G110
	C
	

	1.2
	施工方案及技术交底
	
	审核、检查
	技术交底记录G111
	AH
	

	1.3
	周期检定计量器具
	
	在有效期内使用
	周期检定计量器具检验报告G109
	AWR
	

	1.4
	基础中间交接及复测检查
	
	中间交接手续
基础外观检查

基础尺寸复测

沉降观测记录
	工序交接记录 G112

测量定位记录 J203

基础复测记录 J204

块体式设备基础复测记录

J205、J206

基础沉降记录J209
	AHR
	

	1.5
	开箱及存储条件检查
	
	机组出厂合格证、装箱单、合同附件
	开箱检查记录 J115A、B
	AHR
	

	1.6
	设备基础处理
	
	铲掉疏松层并凿成麻点
	
	C
	

	1.7
	灌浆料检验
	
	制作试块
	试验报告
	AW
	试块检查

	1.8
	首件样板安装检查
	
	规范化施工、文明施工
	首件样板申报表
	AHFR
	

	1.9
	润滑油箱检查
	
	煤油渗漏
	
	C
	

	1.10
	地脚螺栓检查
	
	光杆部分无油，螺纹部分涂油脂
	
	C
	

	1.11
	安装初平、一次灌浆检查
	
	标高、中心线、水平度
	
	AW
	

	1.12
	安装精平、二次灌浆前检查
	
	地脚螺栓紧力

标高、中心线、水平度
基础润湿时间、养护
	垫铁隐蔽记录  J130

机器安装检验记录  J301
	AHR
	

	1.13
	三次灌浆检查
	
	积物积水检查
	
	C
	

	1.14
	拆检及组装检查
	
	各部间隙、尺寸、清洁度
	机器拆检及组装记录G301
	AWR
	

	1.15
	转动设备安装与配管工序交接检查
	
	二次灌浆层强度、完成精平、盲板加设
	工序交接记录G112
	C
	

	1.16
	连接机器管道安装无应力检查
	
	管道支吊架齐全，螺栓无卡涩、法兰平行、
	连接机器管道安装检查记录G402
	AHR
	

	1.17
	联轴器装配、对中检查
	
	装配对中方法、精度
	齿式联轴器组装记录G302

膜片式联轴器组装记录

G303

轴对中记录  J302
	AHR
	

	1.18
	油系统（设备、管道）清洗检查
	
	逐一确认清洁度
	管道化学清洗过程检查记录G412
	C
	

	1.19
	油冲洗外\内循环合格
	
	过滤网检查、化验检查
	
	AH
	

	1.20
	油品化验、加油检查
	
	过滤网前后压力、化验检查
	机器试车条件确认记录J307
	C
	

	1.21
	安全阀定压
	
	定压记录
	
	C
	

	1.22
	蓄能器压力检查
	
	检查蓄能器压力
	
	C
	

	1.23
	驱动机试运检查
	
	检查轴承温度、转向正确
	驱动机试车记录J311
	AW
	

	1.24
	单机试车检查
	
	压力、温度、振动、泄露检查
	机组试车条件确认记录

J307

机器单机试车记录J306
	HAR
	

	1.25
	交工记录审核
	
	安装记录齐全
	质量控制点检查记录G113
	AWR
	

	1.26
	随机资料、备件、专用工具移交
	
	丢失、损坏、破损
	设备/材料质量证明文件一览表G114
	C
	

	2
	往复压缩机安装

	2.1
	技术文件
	《石油化工设备混凝土基础工程施工及验收规范》（SH3510-2000）

《机械设备安装工程施工及验收通用规范》（GB50231-1998）

《压缩机、风机、泵安装工程施工及验收规范》（GB50275-1998）

《石油化工建设工程项目交工技术文件规定》（SH/T3503-2007）
《石油化工建设工程项目施工过程技术文件规定》（SH/T3543-2007）
《石油化工机器设备安装工程施工及验收通用规定》（SH/T3538-2005）
《化工机器安装工程施工及验收规范（活塞式压缩机）》（HGJ204-83）
《化工机器安装工程施工及验收规范（中小型活塞式压缩机）》
（HGJ206-92）
《石油化工泵组施工及验收规范》
（SH/T3541-2007）
	1图纸会审、设计交底、熟悉随机技术文件

2核查设计文件、制造厂技术文件

3有关施工规范
	施工图核查记录 G110
	BR
	

	2.2
	施工方案及技术交底
	
	审核、检查
	技术交底记录  G111
	AHR 
	

	2.3
	周期检定计量器具
	
	在有效期内使用
	周期检定计量器具清单G109
	BR
	

	2.4
	基础中间交接及复测检查
	
	中间交接手续

基础外观检查

基础尺寸复测

沉降观测记录
	工序交接记录  G112

测量定位记录  J203

基础复测记录  J204

块体式设备基础复测记录

J205、206

基础沉降记录  J209
	AHR
	

	2.5
	开箱及存储条件检查
	
	机组出厂合格证、装箱单、合同附件
	开箱检查记录  J115A、B
	AHR
	

	2.6
	检查基础表面处理
	
	铲掉疏松层并凿成麻点
	
	C
	

	2.7
	灌浆料检验
	
	制作试块
	
	B
	

	2.8
	曲轴箱检查
	
	煤油渗漏
	
	C
	

	2.9
	地脚螺栓检查
	
	光杆部分无油，螺纹部分涂油脂
	
	C
	

	2.10
	机身安装
	
	垫铁、标高、中心线、水平度
	往复机找平找正记录

G329、G330
	BR
	

	2.11
	主轴、轴承和中体安装检查
	
	曲拐臂间隙
	往复机曲柄臂间隙检查记录G331
主轴与中体轴线垂直度记录G332
主轴瓦与推力瓦间隙记录

G333

十字头与滑道间隙检查记录G334、335
	BR
	

	2.12
	机身的二次灌浆前检查
	
	螺栓紧力、水平度
	垫铁隐蔽记录J130
机器安装检验记录J301
	AHR
	

	2.13
	盘车器的安装检查
	
	装配间隙
	
	C
	

	2.14
	压缩机中体与气缸中心线检查
	
	活塞杆跳动
	
	BR
	

	2.15
	十字头和连杆的安装检查
	
	滑履接触、间隙
	连杆组装记录G336
	BR
	

	2.16
	填料函和刮油器的安装
	
	装配尺寸、间隙
	填料函各部间隙检查记录G340
	BR
	

	2.17
	活塞和活塞环的安装检查
	
	装配尺寸、间隙
	活塞与气缸圆周间隙记录G338

活塞环安装记录G339
	BR
	

	2.18
	活塞杆跳动检查
	
	水平、垂直跳动
	
	BR
	

	2.19
	气缸余隙检查
	
	死点间隙
	气缸余隙检查记录G337
	BR
	

	2.20
	吸、排气阀的安装检查
	
	煤油渗漏
	质量控制点检查记录G113
	BR
	

	2.21
	气缸和填料函油系统的安装
	
	消漏
	质量控制点检查记录G113
	BR
	

	2.22
	联轴器装配与对中
	
	方法、精度
	齿式联轴器组装记录G302

膜片式联轴器组装记录G303

轴对中记录  J302
	AHR
	

	2.23
	连接机器管道安装无应力检查
	
	支吊架齐全、螺栓无卡涩、法兰平行
	连接机器管道安装检查记录 G402
	AHR
	

	2.24
	油系统（设备、管道）清洗检查
	
	逐一检查清洁度
	管道化学清洗检查记录G412
	C
	

	2.25
	油冲洗外循环合格
	
	过滤网检查
	
	BR
	

	2.26
	连轴承内循环检查
	
	过滤器压差
	
	BR
	

	2.27
	加油
	
	化验、加油工具、方法
	
	B
	

	2.28
	水气系统的试运检查
	
	试压
	
	B
	

	2.29
	气缸和填料函注油系统的试运检查
	
	温度、压力、振动、泄露
	
	B
	

	2.30
	电动机试运检查
	
	温度、振动、转向正确
	空气间隙检查记录G310

电动机试车记录  J311
	BR
	

	2.31
	无负荷试运转
	
	振动、温度、各部磨损情况
	往复式压缩机试车记录J308-1、J308-2
	AHR
	

	2.32
	附属设备管道系统吹扫
	
	时间、过滤网
	
	BR
	

	2.33
	机组负荷试车
	
	压力、温度、振动、泄露
	往复式压缩机试车记录J308-1、J308-2
	AHR
	

	2.34
	负荷试车的停车检查
	
	磨损、恢复情况
	质量控制点检查记录G113
	BR
	

	2.35
	交工记录审核
	
	完整齐全
	质量控制点检查记录G113
	BR
	

	2.36
	随机资料、备件、专用工具移交
	
	丢失、损坏、破损
	设备质量证明文件一览表G114
	C
	

	3
	离心压缩机安装

	3.1
	技术文件
	《石油化工设备混凝土基础工程施工及验收规范》（SH3510-2000）

《机械设备安装工程施工及验收通用规范》（GB50231-1998）

《压缩机、风机、泵安装工程施工及验收规范》
（GB50275-1998）

《石油化工机器设备安装工程施工及验收通用规定》（SH/T3538-2005）

《石油化工泵组施工及验收规范》（SH/T3541-2007）

《石油化工离心式压缩机组施工及验收规范》

（SH/T3539-2007）

《石油化工建设工程项目交工技术文件规定》（SH/T3503-2007）
《石油化工建设工程项目施工过程技术文件规定》（SH/T3543-2007）
	1图纸会审、设计交底、熟悉随机技术文件

2核查设计文件、制造厂技术文件

3有关施工规范
	施工图核查记录 G110
	BR
	

	3.2
	施工方案及技术交底
	
	审核、检查

	技术交底记录  G111
	AW
	

	3.3
	周期检定计量器具
	
	在有效期内使用
	周期检定计量器具清单G109
	BR
	

	3.4
	基础中间交接及复测检查
	
	中间交接手续

基础外观检查

基础尺寸复测

沉降观测记录
	工序交接记录G112

测量定位记录J203

基础复测记录J204

块体式设备基础复测记录

J205、206

基础沉降记录J209
	AHR
	

	3.5
	开箱及存储条件检查
	
	机组出厂合格证、装箱单、合同附件
	开箱检查记录J115A、B
	AHR
	

	3.6
	检查基础表面处理
	
	铲掉疏松层并凿成麻点
	质量控制点检查记录G113
	C
	

	3.7
	灌浆料检验
	
	制作试块
	
	B
	

	3.8
	地脚螺栓检查
	
	光杆部分无油，螺纹部分涂油脂
	质量控制点检查记录G113
	C
	

	3.9
	机组就位、找平找正
	
	垫铁、标高、中心线、水平度
	机组安装检验记录J301
	BR
	

	3.10
	机组联轴器对中
	
	方法、精度
	齿式联轴器组装记录G302

膜片式联轴器组装记录

G303

机组对中记录J303
	AHR
	

	3.11
	机组二次灌浆前检查
	
	螺栓紧力、水平度
	机器安装检验记录J301
	AHR
	

	3.12
	现场组装机组主机清洗组装检查

（轴承装配、机壳与隔板安装、转子安装、密封装置的安装、机壳闭合）
	
	尺寸、间隙、清洁度

	径向滑动轴承组装记录G306

止推滑动轴承组装记录

G307

油封间隙检查记录G308

转子跳动量检查记录G314

转子迷宫密封装配间隙记录 G315

机组滑销系统间隙检查记录 G316

转子迷宫密封检查记录

G326

转子位置检查记录 G328
	BR
	

	3.13
	现场组装机组驱动机清洗组装检查（包括电动机与汽轮机安装）
	
	尺寸、间隙、清洁度


	径向滑动轴承组装记录

G306

止推滑动轴承组装记录

G307

电动机组装记录 G309

电动机定子与转子空气间隙 G310

汽轮机装配记录G311、312、313
	BR
	

	3.14
	变速器组装检查
	
	尺寸、间隙、清洁度


	转子跳动量检查记录G304

变速箱齿轮装配记录G305
	BR
	

	3.15
	附属设备及管道安装
	
	水平度、垂直度
	设备安装记录J315、J316、J328
	C
	

	3.16
	三次灌浆检查
	
	积物积水检查
	质量控制点检查记录G113
	C
	

	3.17
	连接机器管道安装无应力检查
	
	支吊架齐全、螺栓无卡涩、法兰平行
	连接机器管道安装检查记录G402
	AHR
	

	3.18
	润滑油管道安装质量检查
	
	坡度、垫片
	
	C
	

	3.19
	油系统（设备、管道）清洗检查
	
	逐一检查清洁度
	管道化学清洗过程检查记录G412
	C
	

	3.20
	油冲洗外循环合格
	
	过滤网检查
	
	BR
	

	3.21
	连轴承内循环检查
	
	过滤器压差
	
	BR
	

	3.22
	油品化验、加油检查
	
	油品化验
	机器试车条件确认记录J307
	BR
	

	3.23
	畜能器压力检查
	
	检查氮气压力
	质量控制点检查记录G113
	C
	

	3.24
	辅助系统试运行
	
	消漏
	质量控制点检查记录G113
	B
	

	3.25
	驱动机试运检查
	
	温度、振动、转向正确
	电动机试车记录J311

汽轮机/燃气轮机试车记录J310-1、2
	BR
	

	3.26
	变速器试车检查
	
	温度、振动
	变速器试车记录J312
	BR
	

	3.27
	机组空负荷试车检查
	
	温度、振动、泄露
	机组试车条件确认记录

J307

离心式压缩机试车记录J309-1、2、3
	AHR
	

	3.28
	机组负荷试车检查
	
	温度、压力、振动、泄露
	机组试车条件确认记录J307

离心式压缩机试车记录J309-1、2、3
	AHR
	

	3.29
	交工记录审核
	
	完整、齐全
	质量控制点检查记录G113
	BR
	

	3.30
	随机资料、备件、专用工具移交
	
	手续、实物交接齐全，
	设备质量证明文件一览表G114
	C
	


管道工程质量控制点等级划分表
	序号
	质量控制点检查、检测项
	执行依据或规范
	质量检查要点
	记录格式文本号
	控制等级
	备注

	一
	通用检查项
	
	
	
	
	

	1
	施工技术方案
	
	
	文件报审单
	AHR
	

	2
	图纸会审和设计交底
	
	
	会议纪要
	AHR
	

	3
	焊接工艺评定
	《现场设备、工艺管道焊接工程施工及验收规范》（GB50236-98）
	
	文件报审单
	AHR
	

	4
	特殊工种（焊工、热处理工、无损检测工、评片员）资格核查
	
	核查资格证书原件
	文件报审单
	AHR
	

	5
	计量器具、检查仪器鉴定有效性检查
	
	检查实物贴有鉴定标签，在有效期内
	文件报审单
	AHR
	

	二
	地下管道——金属管道
	
	
	
	
	

	1
	测量放线
	《石油化工给水排水管道工程施工及验收规范》（SH3533-2003）
《现场设备、工艺管道焊接工程施工及验收规范》（GB50236-98）
	检查标高、位置坐标的正确性
	使用土建有关表格
	AWR
	

	2
	沟槽坡度验收
	
	检查沟底的坡度、沟底的平整性
	
	BWR
	

	3
	管道组成件进场检验
	
	检查外观，核对材质、规格、型号等
	钢管检查验收记录G415

管件宏观检查记录表G417
	AHR
	

	4
	焊工上岗证检查
	
	焊工证所列项是否覆盖实际所焊接项
	合格焊工登记表J113
	AHR
	

	5
	管道预制检查
	
	焊缝外观成型、标识、尺寸精度等
	检查记录 G122
	CR
	

	6
	管内清洁度检查
	神华工程统一规定
	管内清洁，无杂物，无严重锈层
	
	AWR
	

	7
	除锈、防腐
	《埋地钢质管道环氧煤沥青防腐层技术标准》（SY/T0447-96）
《埋地钢质管道聚乙烯胶粘带防腐层施工及验收规》（SY4014-93）
	除锈情况、防腐层厚度、电火花检查、附着力试验
	管道防腐检查  J116
	AWFR
	

	8
	管道接口防腐检查
	
	电火花检查、厚度检查
	检查记录      G122
	AWR
	

	9
	管道安装偏差检查
	《石油化工给水排水管道工程施工及验收规范》（SH3533-2003）
《现场设备、工艺管道焊接工程施工及验收规范》（GB50236-98）

	甩头、拐点的位置正确
	检查记录  G122
	AWR
	

	10
	重力流管道坡度检查
	
	坡度值、坡度方向正确
	检查记录  G122
	AWR
	

	11
	水压试验
	
	给排水压力管道耐压试验条件确认
	试验记录  J409
	AHR
	

	12
	闭水试验
	
	给排水无压力管道闭水试验条件确认
	试验记录  J410
	AHR
	

	13
	回填前隐蔽工程检查
	
	检查施工内容、工序已全部完成
	隐蔽工程记录   J111
	AHR
	

	14
	管道隐蔽前管道的坐标、标高复测
	
	重点是管道的起始点、分支点、甩头等
	隐蔽工程记录   J111
	AHR
	

	15
	回填土质量
	
	回填土无石块、均匀，分层夯实
	使用土建有关表格
	BR
	

	16
	管道水冲洗或吹扫
	
	进出水的颜色一致
	管道吹扫/清洗检验记录J408
	AHR
	

	17
	消火栓、消防水炮安装
	
	检查位置、标高、垂直度
	检查记录   G122
	AF
	

	19
	阀门井接口
	
	防水套管填塞严密
	检查记录   G122
	B
	

	三
	地下管道——非金属管道
	
	
	
	
	

	1
	测量放线
	《石油化工给水排水管道工程施工及验收规范》（SH3533-2003）
《建筑给水硬聚氯乙烯管道设计与施工验收规程》（CECS41:92）
	检查标高、位置坐标的正确性
	使用土建表格
	AWR
	

	2
	管沟坡度
	
	检查沟底的坡度、沟底平整
	
	BWR
	

	3
	管道组成件进场检查
	
	检查外观、材质、规格、型号等
	管件宏观检查记录表G417
	AHR
	

	4
	管道敷设检查
	
	横平竖直情况
	检查记录 G122
	B
	

	5
	接口检查
	
	接口严密性，与井室接口的严密性
	检查记录 G122
	BR
	

	6
	重力流管道坡度检查
	
	坡度、坡向正确
	检查记录 G122
	BR
	

	7
	水压试验
	
	给排水压力管道耐压试验条件确认
	试验记录 J409
	AHR
	

	8
	闭水试验
	
	给排水无压力管道闭水试验条件确认
	试验记录 J410
	AHR
	

	9
	回填前隐蔽工程检查
	
	隐蔽前各工序已全部完成
	隐蔽工程记录 J111
	AHR
	

	10
	管道隐蔽前坐标、标高复测
	
	测量管道的起始点、分支点、甩头等
	隐蔽工程记录 J111
	AHR
	

	11
	回填土质量
	
	回填土均匀、分层夯实
	使用土建有关表格
	BR
	

	12
	管道水冲洗
	
	进出水的颜色一致
	管道吹扫/清洗检验记录J408
	AHR
	

	13
	井室检查
	
	接口严密、流槽正确、井盖/座圈符合要求
	
	B
	

	四
	地上管道—工艺管道
	
	
	
	
	

	1
	普通材料进场检查
	《石油化工有毒、可燃介质管道工程施工及验收规范》（SH3501-2002）
	规格、型号、材质核对
	检验记录J401
	AWR
	

	2
	高压管道、合金管道材料的确认检查
	
	管道材料色标正确

快速光谱分析、硬度检查
	检查记录G416

检验记录J401
	AHR
	

	3
	防腐检查
	《石油化工设备和管道涂料防腐蚀技术规范》（SH3022-1999）
	除锈等级，油漆种类和漆膜厚度
	检查记录J116
	AWR
	

	4
	高压管件复核性检查
	《石油化工有毒、可燃介质管道工程施工及验收规范》（SH3501-2002）
	材质、规格、型号、MT检查
	检查记录G122
	AHR
	

	5
	焊工上岗证核对检查
	《现场设备、工艺管道焊接工程施工及验收规范》（GB50236-98）
	焊工证所列项是否与实际所焊接项相符
	合格焊工登记表 J113
	AHR
	

	6
	特殊阀门检查
	《石油化工有毒、可燃介质管道工程施工及验收规范》（SH3501-2002）
《工业金属管道工程施工及验收规范》（GB50235-97）
《现场设备、工艺管道焊接工程施工及验收规范》（GB50236-98）
《石油化工钢制管道工程施工工艺标准》（SH/T3517-2001）

	阀体材料、密封面材料、填料类型
	阀门检验试验记录  G411
	AWR
	

	7
	阀门试压
	
	壳体强度、严密性、上密封等试验（弹性闸板阀做双向严密性试验）
	阀门试验确认表    J402

阀门检验试验记录  G411
	BF
	

	8
	焊接材料检查
	
	焊条标识、烘干温度、焊条回收等
	检查记录          G122
	BR
	

	9
	高压管道坡口检查
	
	坡口加工型式正确、坡口裂纹检查
	检查记录          G122
	BF
	

	10
	高压管道法兰安装及特殊连接件安装检查
	
	法兰的间隙、径向和轴向偏差等
	检查记录          G122
	AFWR
	

	11
	高压管道垫片接触线检查
	
	金属环垫/高压透镜垫接触线连续性
	检查记录          G409
	AFWR
	

	12
	焊接环境条件检查
	
	温度、湿度、风速，挡风措施
	检查记录          G122
	CR
	

	13
	焊接检查
	
	焊前预热温度、层间温度、焊后保温缓冷，奥氏体不锈钢充氩保护
	管道焊接工作记录  G403

管道焊接工艺检查记录G414
	B
	

	14
	管道预制焊缝外观检查
	
	外观情况，焊缝高度，圆滑过渡
	管道对接焊接接头报验/检查记录   G404
	B
	

	15
	焊缝无损检测由UT代替RT
	
	
	
	AHR
	

	16
	安全阀调试定压
安全附件调整
	
	调试单位具有相应的资质和授权
	安全阀调整试验记录J119

安全附件安装检验记录J120
	AR
	

	17
	阀门安装
	
	流向正确、手轮方向正确
	
	B
	

	18
	补偿器安装
	
	安装正确性、预拉伸标志正确
	管道补偿器安装检验记录J405
	BR
	

	19
	弹簧吊支架调整检查
	
	安装正确性、负荷刻度指示
	弹簧支/吊架安装检验记录 J403
	BR
	

	20
	管支架、管托检查
	
	位置正确、焊接牢固
	滑动/固定管托安装检验记录  J404
	BR
	

	21
	固定管架、特殊管架检查
	
	位置正确、焊接牢固
	检查记录G122
	AWR
	

	22
	焊后热处理
	
	热处理温度控制情况
	管道焊接接头热处理报告J411-1，2
	BR
	

	23
	热处理后硬度检查
	
	硬度值符合要求
	硬度检验报告  J129
	BR
	

	24
	管道无应力检查
	
	法兰平行度、同轴度及间隙，挂表检查对机泵对中精度的影响
	连接机器管道安装检查记录 G403
	AHR
	

	25
	夹套管施工检查
	
	内管焊缝探伤、试压
	检查记录 G122
	AWR
	

	26
	管道静电接地测试
	
	接线端子、电阻值
	接地电阻测量记录 J118
	AWR
	

	27
	一般管道安装前管内清洁检查
	
	内部清洁情况
	神华工程统一规定
	BR
	

	28
	特殊管道安装前管内清洁检查
	
	内部清洁情况
	神华工程统一规定
	AHR
	

	29
	试压包检查确认（查线）
	《石油化工有毒、可燃介质管道工程施工及验收规范》（SH3501-2002）
	管道系统耐压试验条件确认
	试验记录 J406-1，2
	AHR
	生产人员参与

	30
	伴热管线检查
	
	敷设正确、绑扎、煨弯、拆卸空间、碳钢与不锈钢隔离等
	检查记录 G122
	BF
	

	31
	管道系统试压
	
	管道系统耐压试验条件确认
	试验记录 J406-1，2
	AHR
	

	32
	焊缝（个别）无损检测代替试压
	
	
	
	AHR
	

	33
	管道（个别）由气压试验代替水压试验
	
	
	
	AHR
	

	34
	系统泄漏性试验
	
	管道系统泄漏性/真空试验条件确认与试验
	试验记录 J407
	AHR
	

	35
	管道系统吹扫
	
	进出口水质颜色一致，靶板检查，白布检查
	管道吹扫/清洗检验记录J408
	AHR
	

	36
	忌油管道组成件脱脂
	
	有机物检验，敞口封闭严密
	检查记录 G412
	AWF
	

	37
	化学清洗、钝化、充氮保护
	
	管道化学清洗过程，氮气置换、保压
	检查记录 G412
	AHR
	需生产人员参与确认

	38
	最终临时盲板、临时垫片拆除确认
	
	逐个确认
	管道系统试压临时盲板安装、拆除记录
	AWR
	

	39
	隐蔽工程
	
	焊缝补扣防腐全部完成
	隐蔽工程记录  J111
	AHR
	

	40
	管道防腐
	《石油化工设备和管道涂料防腐蚀技术规范》（SH3022-1999）
	漆膜种类、厚度
	防腐工程质量验收记录J116
	AWR
	

	41
	管道衬里
	设计文件
	衬里厚度、严密性
	
	AWF
	

	42
	管道保温
	《工业设备及管道绝热工程施工规范》（GB50126-2008）
	做法正确、外观美观
	隔热工程质量验收记录J117
	AWR
	

	43
	管道保冷
	
	隔潮层严密、外观美观
	隔热工程质量验收记录J117
	AWF
	

	44
	阀门、法兰保温盒等安装检查
	
	外观美观，保护层严密
	隔热工程质量验收记录J117
	AWF
	

	45
	管道表面色及标志
	《石油化工企业设备管道表面色和标志》（SHJ43-91）
神华工程统一规定
	外观美观、标志正确
	
	BF
	

	46
	焊接材料二级库管理检查
	《现场设备、工艺管道焊接工程施工及验收规范》（GB50236-98）
	焊条烘干、标识、发放、回收登记情况
	焊条烘烤记录      G117
焊条发放回收记录  G118焊丝发放记录      G119
焊剂发放记录      G120
焊材库温/湿度记录 G121
	AF
	

	47
	管道预制厂（设施和管理）检查
	《石油化工有毒、可燃介质管道工程施工及验收规范》（SH3501-2002）
《工业金属管道工程施工及验收规范》（GB50235-97）
《现场设备、工艺管道焊接工程施工及验收规范》（GB50236-98）
	无土化条件，材料分类摆放，半成品标识清洗
	焊条烘烤记录      G117

焊条发放回收记录  G118焊丝发放记录      G119

焊剂发放记录      G120

焊材库温/湿度记录 G121
	BR
	

	48
	阀门试压站检查
	神华工程统一规定
	试压台、操作规程、标识、记录等
	
	B
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	


电气工程质量控制点等级划分表
	序号
	质量控制点检查、检测项
	执行依据或规范
	质量检查要点
	质量记录及格式文本号
	控制等级
	备注

	一
	电力变压器安装
	
	
	
	
	

	1
	设备材料核对
	《电气装置安装工程电力变压器、油浸电抗器、互感器施工及验收规范》（GBJ148-90）
	出厂合格证、装箱单、合同附件
	开箱检验记录  J115A/B
	AHR
	

	2
	土建安装交接
	
	交接验收记录、预埋件、电缆保护管、母线桥架的孔洞等
	基础工序交接记录J204、G112
	BR
	

	3
	本体安装
	
	本体就位的位置测量、水平度等
	变压器安装检验记录J503
	AHR
	

	4
	变压器干燥
	
	  注意预热和温度控制
	变压器干燥记录 G520
	BR
	

	5
	器身检查
	
	  器身检查须注意环境温度、湿度等情况，注意检查螺栓、分接头和绝缘情况
	变压器器身检查记录G519
	AHR
	

	6
	变压器试验
	《电气装置安装工程电气设备交接验收标准》（GB50150-2006）
	测量绝缘、分接头的变比、耐压，绝缘油试验和瓦斯继电器的校验
	电力变压器试验记录G504
	AHR
	

	7
	电压互感器试验
	
	测量绝缘、极性、变比以及励磁特性等
	电压互感器试验记录G505
	BR
	

	8
	电流互感器试验
	
	
	电流互感器试验记录G506
	BR
	

	9
	受电前检查
	《电气装置安装工程电力变压器、油浸电抗器、互感器施工及验收规范》（GBJ148-90）
	本体、冷却装置及所有附件应无缺陷，不渗油，油漆完整，相色标志正确等
	变压器安装检查记录J503
	AH
	

	10
	空载试运行
	
	启动试运行应注意充电和放电时间，一般需充电五次，间隔5至10分钟
	
	B
	

	二
	高、低压配电装置
	
	
	
	
	

	1
	设备材料核对
	《电气装置安装工程盘、柜及二次回路结线施工及验收规范》（GB50171-92）
	出厂合格证、装箱单、合同附件等
	开箱检验记录J115A/B
	AHR
	

	2
	土建安装交接
	
	交接记录，预埋件的数量、平整度、高差，预留孔洞的位置等
	基础工序交接记录J204

G112
	BR
	

	3
	基础型钢安装
	
	垫铁，型钢的水平度
	高、低压开关柜安装检查记录J504
	BR
	

	4
	盘、柜安装检查
	
	盘柜的水平度、垂直度、盘间接缝等
	高、低压开关柜安装检查记录J504
	AHR
	

	5
	隔离开关/负荷开关及操作机构安装调整
	
	外观完好、附件齐全、操作灵活增却
	隔离开关/负荷开关安装调整记录G522
	BR
	

	6
	断路器及操作机构安装调整
	
	熔体规格正确、外观完好


	断路器安装调整记录G521
	BR
	

	7
	接地或接零检查
	
	接地线规格正确、外观良好、紧固牢靠、防松设施齐全
	
	B
	

	8
	断路器试验
	《电气装置安装工程电气设备交接验收标准》（GB50150-2006）
	测量绝缘、耐压试验、分合闸试验等
	断路器试验记录G507
	BR
	

	9
	并联电容器试验
	
	测量绝缘、局部放电、交流耐压基冲击合闸等
	并联电容器试验记录G509
	BR
	

	10
	氧化锌避雷器试验
	
	测量绝缘、放电电压、计数器动作情况等
	氧化锌避雷器试验记录G510
	BR
	

	11
	交流耐压试验
	
	指的是开关柜整组耐压
	交流耐压试验记录G511
	BR
	

	12
	中间/信号继电器试验
	
	测量绝缘、直流电阻、动作情况等
	中间/信号继电器试验记录G514
	BR
	

	13
	电测量指示仪表试验
	
	测量绝缘、并用标准表进行校验
	电测量指示仪表试验记录G515
	BR
	

	14
	零序保护系统试验
	
	测量接地电阻
	零序保护系统试验记录G516
	BR
	

	15
	盘柜隐蔽工程验收
	
	主要指开关柜的母线紧固情况、绝缘情况检查
	
	AHR
	

	16
	受电前检查
	《电气装置安装工程盘、柜及二次回路结线施工及验收规范》（GB50171-92）
	盘柜固定、接地、油漆等因完好，电器元件完好、二次回路接线正确等
	
	AH
	

	17
	受电试运行
	
	盘柜带电并核实相序
	
	B
	

	三
	保护控制盘、屏安装
	
	
	
	
	

	1
	设备材料核对
	《电气装置安装工程盘、柜及二次回路结线施工及验收规范》（GB50171-92）
	出厂合格证、装箱单、合同附件等
	开箱检验记录J115A/B
	AHR
	

	2
	土建安装交接
	
	交接验收记录、预埋件、预留孔洞、电缆保护管位置等
	基础工序交接记录J204

G112
	BR
	

	3
	基础型钢安装
	
	基础垫铁、型钢的水平度
	保护、控制盘（屏）安装检查记录J505
	BR
	

	4
	盘(屏)、柜安装
	
	盘柜的水平度、垂直度、盘间接缝等
	保护、控制盘（屏）安装检查记录J505
	AHR
	

	5
	继电器调整试验
	《电气装置安装工程电气设备交接验收标准》（GB50150-2006）
	二次回路绝缘、并加电调整继电器

	电流（压）继电器试验记录G512

时间继电器试验记录G513

中间、信号继电器试验记录G514
	BR
	

	6
	电气测量仪表校验
	
	测量绝缘、并用标准表进行校验
	电测量指示仪表检验记录G515
	BR
	

	7
	受电前检查
	《电气装置安装工程盘、柜及二次回路结线施工及验收规范》（GB50171-92）
	盘柜固定、接地、油漆等因完好，电器元件完好、二次回路接线正确等
	
	AH
	

	8
	受电试运行
	
	检查信号指示正确
	
	B
	

	四
	直流系统、不间断电源(UPS)
	
	
	
	
	

	1
	设备材料核对
	《电气装置安装工程盘、柜及二次回路结线施工及验收规范》（GB50171-92）
	出厂合格证、装箱单、合同附件等
	开箱检验记录J115A/B
	AHR
	

	2
	土建安装交接
	
	交接验收记录、预埋件、预留孔洞、电缆保护管位置等
	基础工序交接记录J204

G112
	BR
	

	3
	基础型钢安装
	
	基础垫铁、型钢的水平度等
	直流系统、不间断电源（UPS）安装检查记录J506
	BR
	

	4
	盘、柜安装检查
	
	盘柜的水平度、垂直度、盘间接缝等
	直流系统、不间断电源（UPS）安装检查记录J506
	AHR
	

	5
	充放电试验
	
	主要指蓄电池的冲放电曲线的测量
	蓄电池充放电记录
（一）、（二）G523-1、2
	BR
	

	6
	整机试运前检查
	
	盘柜固定、接地、油漆等因完好，电器元件完好、二次回路接线正确等
	
	AH
	

	7
	整机试运行
	
	信号指示正确、输出电压测量等
	
	B
	

	五
	电机电气安装
	
	
	
	
	

	1
	设备材料核对
	《电气装置安装工程旋转电机施工及验收规范》（GB50170-2006）
	出厂合格证、装箱单、合同附件等
	开箱检验记录J115A/B
	AHR
	

	2
	6KV级以上高压电机的交接试验
	《电气装置安装工程电气设备交接验收标准》（GB50150-2006）
	测量绕组的绝缘电阻、吸收比和直流电阻，绕组的交流耐压试验
	交流电动机试验记录G502
	AHR
	

	3
	交流电机试验
	
	
	交流电动机试验记录SH/T3543-2007-G502
	BR
	

	4
	6KV级以上直流电机试验
	
	测量励磁绕组和电枢的绝缘电阻、直流电阻，测量整流片间的直流电阻，交流耐压试验等
	直流电机试验记录G503
	BHR
	

	5
	直流电机试验
	
	
	直流电机试验记录G503
	BR
	

	6
	电机抽芯
	《电气装置安装工程旋转电机施工及验收规范》（GB50170-2006）
	  电机内部检查
	电机抽芯检查记录G517
	BR
	

	7
	电机干燥
	
	  注意温度的上升速率
	电机干燥记录G518
	BR
	

	8
	控制设备安装
	
	盘、柜安装
	
	B
	

	9
	交流电动机试运行
	
	本体安装检查结束，附属系统安装完毕，验收合格，测量绝缘电阻符合要求，试运中测量启动、运行电流
	交流电动机安装检验与空载运行记录J502
	AHR
	

	10
	防爆、防护密封检查
	《电气装置安装工程爆炸和火灾危险环境电气装置施工及验收规范》（GB50257-96）
	使用的密封材料符合要求，处理得当
	
	AH
	

	11
	试运转前检查
	《电气装置安装工程旋转电机施工及验收规范》（GB50170-2006）
	本体安装检查结束，附属系统安装完毕，验收合格，测量绝缘电阻符合要求
	
	AH
	

	六
	电缆线路安装
	
	
	
	
	

	1
	设备材料核对
	《电气装置安装工程电缆线路施工及验收规范》（GB50168-2006）
	出厂合格证、装箱单、合同附件等
	开箱检验记录J115A/B
	AHR
	

	2
	电缆桥架安装
	
	材料使用得当、安装的水平度、垂直度，接地跨接处理良好
	电缆桥架安装检查
记录G526
	BR
	

	3
	结构安装交接
	《电气装置安装工程盘、柜及二次回路结线施工及验收规范》（GB50171-92）
	交接验收记录，预埋件位置合适
	结构工序交接记录J204

G112
	BR
	

	4
	电缆保护管安装
	《建筑电气工程施工质量验收规范》（GB50303-2002）
	保护管的制作良好、位置合适
	
	B
	

	5
	电缆吊索安装
	
	吊索材料、制作良好，位置合适
	
	B
	

	6
	电缆沟检查
	《电气装置安装工程电缆线路施工及验收规范》（GB50168-2006）
	支架、接地制作良好，沟壁、沟底平整，无杂物
	
	B
	

	7
	接地安装检查
	
	接地点的设置，连接情况等
	
	B
	

	8
	防腐处理检查
	
	防腐使用的材料、焊接点的处理等
	
	B
	

	9
	电缆敷设
	《电气装置安装工程电气设备交接验收标准》（GB50150-2006）
	电缆的弯曲半径、绑扎、余量的处理等
	电缆敷设及绝缘检查记录J507
	B R
	

	10
	6KV及以上电缆终端和接头制作安装
	《电气装置安装工程电缆线路施工及验收规范》（GB50168-2006）
	电缆的处理，三指套、护套管、应力管、压接管的安装
	
	AFH
	

	11
	电缆整理、排列
	
	绑扎、挂牌，电缆应排列整齐
	
	B
	

	12
	保护管密封检查
	
	保护管口的密封情况
	
	B
	

	13
	隐蔽工程
	
	敷设完电缆后，隐蔽前需检查处理情况
	隐蔽工程记录J111
	AHR
	

	14
	电缆标志桩、标牌
	
	终端头、中间头、转弯处、直线30m等处应有明显的标志牌
	
	B
	

	15
	电缆试验
	《电气装置安装工程电气设备交接验收标准》（GB50150-2006）
	测量绝缘电阻、交流耐压、相位检查等
	电力电缆试验记录G508
	AHR
	

	16
	受电试运行
	
	
	
	B
	

	17
	电伴热安装
	
	安装位置、固定、接头等的处理情况
	电伴热安装检查记录G525
	BR
	

	七
	架空线路
	
	
	
	
	

	1
	设备材料核对
	《电气装置安装工程35KV级以下架空电力线路施工及验收规范》（GB50173-92）
	出厂合格证、装箱单、合同附件等
	开箱检验记录J115A/B
	AHR
	

	2
	基坑检查
	
	基坑的深度,顺线路方向的位移,卡盘、底盘的设置等
	
	C
	

	3
	电杆、塔组立
	
	检查横向位移、倾斜度
	
	B
	

	4
	隐蔽工程
	
	隐蔽前的需要检查的包括基坑、拉线盘、接地网等
	隐蔽工程记录J111
	AHR
	

	5
	瓷件绝缘、性能试验
	《电气装置安装工程电气设备交接验收标准》（GB50150-2006）
	测量绝缘电阻，交流耐压试验
	交流耐压试验记录G511
	BR
	

	6
	拉线安装
	《电气装置安装工程35KV级以下架空电力线路施工及验收规范》（GB50173-92）
	拉线坑、拉线盘的检查，拉线的角度
	
	C
	

	7
	金具安装
	
	横担、绝缘子的安装情况
	
	C
	

	8
	线路架设
	
	检查导线的绑扎、线夹的使用，观测弧垂
	
	BR
	

	9
	受电前检查
	
	相间距离、对地距离、交叉跨越距离等,
	
	AH
	

	10
	受电试运行
	
	
	
	B
	

	八
	起重设备及电梯的电气安装
	
	
	
	
	

	1
	设备材料核对 
	《电气装置安装工程起重机电气装置施工及验收规范》（GB50256-96）

《电气装置安装工程电梯电气装置施工及验收规范》（GB50182-93）
	出厂合格证、装箱单、合同附件等
	开箱检验记录J115A/B
	AHR
	

	2
	盘(柜)、箱安装
	《电气装置安装工程起重机电气装置施工及验收规范》（GB50256-96）
	安装位置、水平度、垂直度等
	保护、控制盘（屏）安装检查记录J505
	BR
	

	3
	电气元件安装
	
	元件型号、规格，安装紧固情况、接线情况
	
	C
	

	4
	支架制作安装
	
	支架紧固、水平方向的位移
	
	C
	

	5
	滑触线安装
	
	滑触线的水平度、垂直度，触头的行程
	
	C
	

	6
	滑轨、滑车安装
	
	轨道的水平度、防脱落装置
	
	C
	

	7
	软电缆安装
	
	电缆的紧固，绝缘情况
	
	C
	

	8
	接地或接零安装
	
	所用的材料、焊接、螺栓连接情况
	
	C
	

	9
	防腐及相色
	
	材料和刷的均匀程度
	
	C
	

	10
	电气配线、接线
	
	配线的水平度，接线鼻子、端子头
	
	C
	

	11
	防爆、防护密封检查
	
	选用的材料，密封处理情况
	
	AH
	

	12
	保安装置检查
	
	保安装置的安装为止，焊接或螺栓连接情况
	
	B
	

	13
	电梯电气调整检查
	《电气装置安装工程电梯电气装置施工及验收规范》（GB50182-93）
	调整检查记录
	
	B
	

	14
	起重设备电气调整检查
	《电气装置安装工程起重机电气装置施工及验收规范》（GB50256-96）
	调整检查记录
	
	B
	

	15
	通电前检查
	
	整组联动试车
	
	AH
	

	16
	试运行记录
	
	整车过程中确认各指示仪表、信号正确无误
	
	B
	

	九
	电气照明
	
	
	
	
	

	1
	设备材料核对
	《建筑电气工程施工质量验收规范》（GB50303-2002）
	出厂合格证、装箱单、合同附件等
	开箱检验记录J115A/B
	AHR
	

	2
	电气照明安装
	
	灯具安装紧固情况，布置得水平、垂直误差等
	电气照明安装检查记录G524
	AHR
	

	3
	保护管安装
	
	管口的处理，管路的安装水平度、垂直度等
	
	B
	

	4
	声、光、时控制器检查
	
	检查记录
	
	B
	

	十
	火灾报警系统
	
	
	
	
	

	1
	设备材料核对
	《电气装置安装工程爆炸和火灾危险环境电气装置施工及验收规范》（GB50257-96）
	出厂合格证、装箱单、合同附件等
	开箱检验记录J115A/B
	AHR
	

	2
	火灾报警系统安装
	
	安装、调试纪录
	火灾自动报警系统安装检验记录J508
	AHR
	

	十一
	避雷及接地装置安装
	
	
	
	
	

	1
	设备材料核对
	《电气装置安装工程接地装置施工及验收规范》（GB50169-2006）
	出厂合格证、装箱单、合同附件等
	开箱检验记录J115A/B
	AHR
	

	2
	接地体安装检查
	
	接地体的制作、埋深、焊接、防腐等情况
	
	H
	

	3
	接地母线连接检查
	
	焊接或螺栓连接的搭接长度，搭接质量
	
	H
	

	4
	接地网整体检查
	
	这要侧重于整体的埋深和防腐处理
	
	AH
	

	5
	阴极保护系统安装、调试
	
	阴极保护的系统连接、牺牲阳极的埋设，整组的输出电流
	
	AH
	

	6
	隐蔽工程
	
	检查隐蔽纪录
	隐蔽工程记录J111
	AHR
	

	7
	避雷引下线检查
	
	主要检查引下线的连接与保护情况
	
	B
	

	8
	避雷网检查
	
	按照设计检查设置的网状情况，检查其施工的焊接、螺栓连接及防腐、刷漆情况
	
	B
	

	9
	避雷针、塔制作安装
	
	按照设计检查其布置情况，检查其所用的材料，镀锌层、施工的焊接、螺栓连接及防腐、刷漆的情况
	
	B
	

	10
	静电接地跨接及连接
	《电气装置安装工程电气设备交接验收标准》（GB50150-2006）
	按照设计检查其布置情况，检查所用的材料、连接的方式、防腐处理、回填处理等情况
	管道静电接地测试记录J118
	AHR
	

	11
	防腐检查
	《电气装置安装工程接地装置施工及验收规范》（GB50169-2006）
	主要检查其防腐采用的材料、原材料的处理、油漆刷的均匀程度
	
	B
	

	12
	接地电阻测试
	《电气装置安装工程电气设备交接验收标准》（GB50150-2006）
	按照要求测试接地电阻
	接地电阻测量记录 J118
	AHR
	


仪表工程质量控制点等级划分表
	序号
	质量控制点检查、检测项
	执行依据或规范
	质量检查要点
	质量记录及格式文本号
	控制等级
	备注

	一
	仪表电缆桥架安装

	1
	材料开箱检验
	《石油化工仪表工程施工技术规程》（SH3521-2007）
	外观、规格、型号、尺寸、质量证明文件、技术文件、装箱清单、合格证
	开箱检验记录 J115
	AWR
	

	2
	支架/立柱预制、安装
	《自动化仪表工程施工及验收规范》（GB50093-2002）
《石油化工仪表工程施工技术规程》（SH3521-2007）
	符合设计图纸要求，镀锌、涂漆层完好无损，防腐符合要求，支架应固定牢固、平正，横平竖直、整齐美观，间距均匀且符合规范要求，焊接质量合格
	汇线槽、桥架安装检查记录 G616
	BR
	

	3
	桥架组对、安装
	
	防腐完好，桥架安装横平竖直，弯曲半径满足电缆敷设弯曲半径的要求，安装位置应符合图纸及技术要求
	汇线槽、桥架安装检查记录 G616
	BR
	

	4
	桥架接地安装
	
	固定牢固、符合技术文件要求
	汇线槽、桥架安装检查记录 G616
	BR
	

	5
	电缆桥架盖板安装
	
	汇线槽上的保护管开孔位置在汇线槽侧面2/3高度以上，汇线槽、桥架内部平整、光洁、无杂物、无毛刺，对口连接牢靠、无毛刺，预留适当的膨胀间隙，汇线槽的盖板齐全、固定合理、牢固，镀锌、涂漆层完好无损
	汇线槽、桥架安装检查记录 G616
	AWR
	

	6
	最终检查
	
	过程检查记录文件齐全，检查记录完整，无漏项
	汇线槽、桥架安装检查记录 G616
	AHR
	

	二
	电缆保护管安装

	1
	材料到场验收
	《石油化工仪表工程施工技术规程》（SH3521-2007）
	外观、规格、型号、质量证明文件、装箱清单
	开箱检验记录 J115
	AWR
	

	2
	支吊架制作安装
	《自动化仪表工程施工及验收规范》（GB50093-2002）
《石油化工仪表工程施工技术规程》（SH3521-2007）
	符合设计图纸、文件要求，镀锌、涂漆层完好无损，防腐符合要求，支架应固定牢固、平正，横平竖直、整齐美观，间距均匀且符合规范要求，焊接质量合格
	
	CR
	

	3
	电缆保护管敷设
	
	管内清洁、无毛刺，管口应光滑、无锐边，电缆出线裸露短，应加装护口保护，排列整齐、固定牢靠，整齐美观。用管卡或U型螺栓固定时，应固定牢固。低点应有排水措施，埋设管应做防腐处理。
	
	BR
	

	三
	仪表电缆敷设
	
	
	
	
	

	1
	材料到场验收
	《石油化工仪表工程施工技术规程》（SH3521-2007）
	外观、规格、型号、质量证明文件、合格证、装箱单
	开箱检验记录 J115
	AWR
	

	2
	电缆路径核查
	《自动化仪表工程施工及验收规范》（GB50093-2002）
《石油化工仪表工程施工技术规程》（SH3521-2007）
	符合设计图纸要求
	
	C
	

	3
	电缆绝缘测试
	
	规格、型号，电缆长度、绝缘电阻测试
	电缆/电线敷设及绝缘电阻测量记录G614
	BR
	

	4
	电缆敷设
	
	敷设位置符合设计文件要求，电缆排列合理、整齐美观，不同信号、不同电压等级的电缆在汇线槽内分区
	电缆安装检查记录 G615
	BR
	

	5
	电缆的整理与固定
	
	在桥架、垂直汇线槽内敷设的电缆已固定且松紧适度，电缆终端已用绝缘胶带包扎、密封，在潮湿、油污场所电缆终端已涂环氧树脂
	电缆安装检查记录 G615
	CR
	

	6
	电缆线号标识首套样品确认
	
	符合设计文件要求，标识清晰、便于识别、观察，固定牢靠
	电缆安装检查记录 G615
	AFHR
	

	7
	接线检查
	
	接线、导通、端子、绝缘等符合标准规范要求
	电气回路校线及绝缘检查记录 G623
	BR
	

	四
	仪表单体调试

	1
	设备到场验收
	《石油化工仪表工程施工技术规程》（SH3521-2007）
	外观、规格、型号、材质、技术文件、质量证明文件、合格证、装箱清单
	开箱检验记录 J115
	AHR
	

	2
	调试设备、标准仪器仪表检查
	《自动化仪表工程施工及验收规范》（GB50093-2002）
《石油化工仪表工程施工技术规程》（SH3521-2007）
	检定时间、精度、检定机构及资质验证
	监理报审表
	AHR
	

	3
	仪表单体调试

	
	变送器、转换器调校
	《自动化仪表工程施工及验收规范》（GB50093-2002）
《石油化工仪表工程施工技术规程》（SH3521-2007）
	精度、测量范围、功能、误差、调整、校准
	变送器、转换器调校记录 G601
	BR
	

	
	调节器调校
	
	精度、功能、误差、调整、校准
	调节器调校记录 G602
	BR
	

	
	调节阀、执行器、开关阀调校
	
	强度、气密性、行程、时间及精度、误差
	调节阀、执行器、开关阀调校记录 G603
	BR
	

	
	指示、记录仪调校
	
	精度、误差、外观完整、指示清晰、灵敏
	指示、记录仪调校记录 G604
	BR
	

	
	热电偶、热电阻调校
	《自动化仪表工程施工及验收规范》（GB50093-2002）
《石油化工仪表工程施工技术规程》（SH3521-2007）
	精度、测量范围、分度号、绝缘、通断
	热电偶、热电阻检查记录 G605
	BR
	

	
	物位仪表调校
	
	精度、测量范围、测量误差
	物位仪表调校记录 G606
	BR
	

	
	计算器调校
	
	精度、测量范围、测量误差
	计算器调校记录 G607
	BR
	

	
	积算器调校
	
	精度、测量范围、测量误差、响应时间
	积算器调校记录 G608
	BR
	

	
	安全栅、分配器、选择器调校
	
	精度、测量范围、测量误差
	安全栅、分配器、选择器调校记录 G609
	BR
	

	
	就地指示仪调校
	
	精度、测量范围、测量误差、指针有无卡涩
	就地指示仪（直读式压力计、温度计）调校记录 G610
	BR
	

	
	工艺开关调校
	
	精度、测量范围、设定值、通断
	工艺开关调校记录 G611
	BR
	

	
	分析仪调校
	
	精度、测量范围、测量误差
	分析仪调校记录 G612
	BR
	

	4
	智能仪表单体调试
	《自动化仪表工程施工及验收规范》（GB50093-2002）
《石油化工仪表工程施工技术规程》（SH3521-2007）
产品技术文件
	外观、通电自检、组态检查
	FF及HART变送器/转换器检查记录 G618
	BR
	

	
	
	
	参数设定值核查
	智能仪表功能参数检查记录 G619
	BR
	

	
	
	
	设计图纸、技术文件、计算书、测量范围
	智能仪表功能模块记录 G620
	BR
	

	
	
	
	程序步骤、功能代码及说明、功能测试
	智能仪表程序设置检查记录 G621
	BR
	

	5
	最终检查
	
	过程校验记录完整、抽查检查项合格
	仪表设备校验项目确认表 J605
	AHR
	

	五
	仪表设备安装

	1
	设备到场验收
	《自动化仪表工程施工及验收规范》（GB50093-2002）
《石油化工仪表工程施工技术规程》（SH3521-2007）
设计文件、产品技术文件及安装使用说明
	外观、规格、型号、材质、技术文件、质量证明文件、合格证、装箱清单
	开箱检验记录 J115
	AHR
	

	2
	节流装置安装检查
	
	外观、设计文件、节流件及及导管尺寸、误差
	节流装置安装检查记录 G613
	BR
	

	3
	温度元件安装
	
	安装位置、插入深度、精度、测量范围、分度号、绝缘、通断
	热电偶/热电阻检查记录 G605
	BR
	

	4
	一次仪表安装
	
	仪表型号、规格、材质、测量范围、压力等级、数量等符合设计文件要求；仪表的水平度、垂直度、安装标高、位号标志牌符合设计文件和规范要求，仪表箱、仪表管路，仪表电缆、取源部件、接地、隐蔽工程等配套施工符合设计文件、标准规范要求
	现场仪表安装检查记录 G617
	BR
	

	5
	分析仪表安装
	
	
	现场仪表安装检查记录 G617
	BR
	

	6
	气体检测仪表安装
	
	
	现场仪表安装检查记录 G617
	BR
	

	7
	调节阀安装
	
	
	现场仪表安装检查记录 G617
	BR
	

	8
	最终检查
	
	仪表设备在整体配套安装齐全，过程检查记录齐全、抽查检查项合格
	现场仪表安装检查记录 G617
	AHR
	

	六
	仪表管路安装

	1
	材料到场验收
	《石油化工仪表工程施工技术规程》（SH3521-2007）
	外观、规格、型号、质量证明文件、合格证、装箱单
	开箱检验记录 J115
	AWR
	

	2
	支吊架制作安装
	《自动化仪表工程施工及验收规范》（GB50093-2002）
《石油化工仪表工程施工技术规程》（SH3521-2007）
《工业金属管道工程施工及验收规范》GB50235-97

《现场设备、工业管道焊接工程施工及验收规范》GB50236-98

设计文件，产品技术文件


	符合设计图纸、文件要求，镀锌、涂漆层完好无损，防腐符合要求，支架应固定牢固、平正，横平竖直、整齐美观，间距均匀且符合规范要求，焊接质量合格，满足仪表管道坡度要求。
	
	CR
	

	3
	仪表箱内配管组对首件样品确认
	
	保温箱、保护箱的水平度、垂直度、安装标高、位号标志牌，内部配管固定牢固，整齐美观，焊接质量合格，螺纹连接件或卡套连接应符合技术要求
	现场仪表安装检查记录 G617
	AFHR
	

	4
	管路敷设
	
	测量管道满足测量要求，路径最短；焊接符合质量要求，坡度要求，排气、排液装置，卡套连接应符合设计文件和产品安装要求。
	
	CR
	

	5
	仪表管路脱脂/酸洗
	
	设计文件及标准规范仪表及管件，脱脂溶剂，脱脂/酸洗方法及检验
	仪表管路脱脂/酸洗记录 G624
	AHR
	

	6
	压力试验
	
	试验压力、试验介质、试验环境温度
	仪表管道耐压/严密性试验记录 J608
	AHR
	

	7
	仪表管道泄漏性/真空度试验
	
	法兰、螺栓、垫片均已更换，阀门开启，试压用压力表、精度等级、检定状态符合规范要求，试验压力、试验介质，试验环境温度
	仪表管道泄漏性/真空度试验条件确认记录 J609
	AHR
	

	七
	仪表盘柜箱安装

	1
	设备材料到场验收
	《石油化工仪表工程施工技术规程》（SH3521-2007）
	外观、规格、型号、材质、技术文件、质量证明文件、合格证、装箱清单
	开箱检验记录 J115
	AHR
	

	2
	盘柜箱基础、支架制作安装
	《自动化仪表工程施工及验收规范》GB50093-2002）
《石油化工仪表工程施工技术规程》（SH3521-2007）
设计文件，产品技术文件及安装使用说明书
	基础型钢平直、牢靠，外形尺寸与机柜、仪表盘、 操作台的尺寸一致，表层已除锈防腐。其它专业施工的，需有中间交接记录和复测记录
	DCS机柜/仪表盘/操作台安装检验记录J601
	BR
	

	3
	盘柜箱设备就位安装
	
	外观无破损变形，内外表面无油漆脱落、无锈蚀等缺陷，机柜、盘、台的位置、铭牌、型号、位号、数量、外形尺寸、仪表开孔尺寸，仪表、DCS内部组件的型号、规格、数量、安装位置符合设计文件要求，无破损、松动、脱落、受潮，垂直度、水平度、盘间接缝间隙、顶部高差、正面平面度，室内安装环境及条件符合规范要求
	DCS机柜/仪表盘/操作台安装检验记录J601
	AHR
	

	4
	接地
	
	工作地、保护地、屏蔽地符合设计文件及规范要求
	DCS机柜/仪表盘/操作台安装检验记录J601
	AWR
	

	5
	配线
	
	盘间电缆（含专用电缆）型号、规格、数量，电缆头及接线（含内部接线）正确牢固、整齐美观，符合设计文件和规范要求，标志牌规范，标识清晰，电缆（线）的导通、绝缘电阻符合规范要求
	DCS机柜/仪表盘/操作台安装检验记录J601
	BWR
	

	6
	DCS/SIS送电条件确认
	
	符合受电条件确认表各项内容要求
	DCS/SIS送电条件确认表 J604
	AHR
	

	7
	综合控制系统基本功能检测
	
	程序安装、功能测试、操作测试、画面测试、自诊断
	综合控制系统基本功能检测记录 J602
	AHR
	

	8
	综合控制系统硬点/软点检查
	
	组态、量程、输入输出、报警、调节功能
	综合控制系统硬点/软点检查记录 G622
	AHR
	

	八
	仪表回路调试
	
	
	
	
	

	1
	仪表回路调试前检查
	《自动化仪表工程施工及验收规范》GB50093-2002）

《石油化工仪表工程施工技术规程》（SH3521-2007）
设计文件及图纸
	条件确认表中各项内容逐项检查
	联校试验条件确认表 J606
	AHR
	

	2
	仪表系统（回路）调试
	
	设计文件、联锁/逻辑功能测试
	报警/联锁系统与可编程控制系统调试记录 J603
	AHR
	

	
	
	
	测量范围、测量误差、功能检查
	联校调试记录 J607
	AHR
	


注：A级：关键过程或工序质量控制点，由业主项目组、监理（EPCM承包商）、工程建设承包商专业技术人员共同参加的质量检查、检测或见证。
B级：重要过程或工序质量控制点，由监理（EPCM承包商）、EPC承包商、施工承包商专业技术人员共同参加的质量检查、检测或见证。
C级：一般过程或工序质量控制点，由EPC承包商、施工承包商专业技术人员自行实施的质量检查、检测。
H点：既质量停检控制点。表示未经业主专业人员见证或参加检查通过，承包商不得以任何理由进行下步工序。若因此业主原因造成承包商工期延误或费用增加，承包商有权向业主索赔。
FH点：既首件样板质量停检控制点。表示承包商在多人次、多部位重复发生的工序或应用新材料、新技术的工序时，必须策划首件样板工程，待通过业主项目组、监理（EPCM承包商）、工程建设承包商专业技术人员共同参加的质量检查、检测后，后续重复工作方可全面开展。详见《首件样板施工管理规定》（SHEC-P07-10）。

W点：既质量观察控制点。表示若业主专业人员未按事先约定或承包商通知时间到场参加检查验证，承包商有权继续进行下步工序，业主专业人员事后应对承包商质量检查、检测结果予以认可。
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